
SYSTEMAUTOMATISIERUNG SYSTEMKOMPONENTEN ERGÄNZENDE 
AUSRÜSTUNG

MODULARES 
PALETTENTRANSPORTSYSTEM



2 3

UNSERE LÖSUNGEN - IHRE VORTEILE

Das aPCS-Palettentransportsystem ist ein intelligentes und komplementäres mo-
dulares System mit einem Gewicht von bis zu 1.500 kg und einer Geschwindig-
keit von 24 m/min. Es integriert eine breite Palette mechanischer Komponenten 
in ein einziges System, einschließlich fortschrittlicher Automatisierungssysteme 
und IT-Lösungen, die Methoden der künstlichen Intelligenz nutzen.

ERSPARNISSE
Senkung der Energie- und Arbeitskosten.

ERHÖHTE EFFIZIENZ
Steigerung des Durchsatzes und der Produktions- und Logistikkapazität.

UMWELTSCHUTZ
Reduktion der Abgase von Gabelstaplern.

MODULARE BAUWEISE
Möglichkeit, die Palettentransportlinie im Laufe der Zeit zu erweitern.

EINSATZ VON KI-LÖSUNGEN
Diagnose und Identifizierung von potenziell anormalen Situationen.

ZEITERSPARNIS
Diagnose und Identifizierung von potenziell anormalen Situationen. Möglichkeit,  
das System mit dem aPCS-Konfigurator selbst zu konfigurieren und zu bewerten.

ERHÖHUNG DER SICHERHEIT
Verringerung von Arbeitsunfällen infolge der Zusammenstöße von Gabelstaplern.

Seit mehr als 30 Jahren arbeiten wir mit führenden Unternehmen aus vielen Branchen zusammen. 
Unsere automatisierten Palettentransportsysteme finden unter anderem in folgenden Bereichen  
Anwendung:

WIR INTEGRIEREN, PRODUZIEREN, LIEFERN

UNSERE DIENSTLEISTUNGEN UMFASSEN

UmsetzungHerstellung
 

Konzept Entwurf
Schulung 
und 
Service

Paletten:
•	 EPAL EURO 1200x800, EPAL 2 1200x1000, 

EPAL 3 1000x1200, EPAL 7 800x600,
•	 CHEP 1200x800, 1200x1000,
•	 EPAL-Ersatz aus Kunststoff,
•	 Large Plastic 1200x1200,
•	 und andere

Boxen:
•	 Stahlboxen mit verschiedenen Unter-

konstruktionen,
•	 Palettenboxen.

Europa Systems führt komplexe Implementierungen von vollautomatischen Palettentransport-
systemen aus. Wir integrieren unsere Lösungen in die Systeme unserer Kunden. Gleichzeitig sind wir 
ein Technologiepartner für Integratoren für industrielle Automatisierung.

UNSERE KNOW-HOW

WISSENSWERT
Das aPCS-System ermöglicht es, Daten 
sowohl mit herkömmlichen Methoden 
als auch mit Einsatz künstlicher Intelli-
genz zu analysieren, um u.a.:
•	 Diagnostik durchzuführen,
•	 den Energieverbrauch zu reduzieren,
•	 über die Ausführung von Transport-

prozessen zu erfahren.

Eine Lösung – viele Möglichkeiten. Wir fertigen Systeme für unterschiedliche Transporteinheiten 
(Gewicht, Abmessungen) und unterschiedliche Arbeitsbedingungen innerhalb einer Förderstrecke.

Einzelhandel Schnell rotierende 
Waren

E-commerceSchwerindustrie Reifenhersteller
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Dank der modularen Bauweise können die Systemkomponenten zu einem kompletten Paletten-
transportsystem kombiniert werden. Um die Anzahl der zu berücksichtigenden Teile einzuschränken, 
wurde eine einheitliche Reihe von Geräten entwickelt, die eine standardisierte, beschränkte Basis 
von Bauteilen verwenden. Die im System eingesetzten Lösungen und Algorithmen ermöglichen es, 
Energie zu sparen. 

Aus technologischer Sicht wurde das System mit fortschrittlichen Automatisierungs- und IT-Sys-
temen mit Datenerfassungs- und Maschinenverarbeitungsfunktionen ausgestattet. Im Rahmen des 
Projekts wurde eine Hard- und Softwareplattform entwickelt, die den mechanischen Bereich und 
den Steuerbereich mit fortschrittlicher, auf die Besonderheiten des Prozesses zugeschnittener Soft-
ware integriert. Dadurch können die Daten über die Durchführung des Transportprozesses, die Nut-
zung und den Betrieb des Systems sowie die Leistung seiner Schlüsselkomponenten erfasst und 
intelligent verarbeitet werden.

Das aPCS-System ermöglicht die automatische Diagnose von Geräten. Es bietet Lösungen mit hoher 
Flexibilität, erhöhter Betriebseffizienz, Zuverlässigkeit, Langlebigkeit und reduzierten Betriebskos-
ten. 	

Das System besteht aus den folgenden Elementen/Modulen:
•	 Rollenförderer,
•	 Kettenförderer,
•	 Transfers (Rollen- und Kettenförderer),
•	 Palettenladestationen,
•	 Rollen- und Kettendrehbühnen,
•	 Palettenlager,
•	 Paletten-Shuttles,
•	 Hochregalbediengeräte ASRS,
•	 Vertikalförderer – Aufzüge.

(AGILE PALLET CONVEYOR SYSTEM)   
MODULARES PALETTENTRANSPORTSYSTEM

SYSTEMEIGENSCHAFTEN
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FÖRDERSYSTEME

Die im System verwendeten Förderer:
•	 angetriebene Rollenförderer,
•	 Kettenförderer,
•	 Transferförderer.

Vorteile für den Kunden:
•	 Verstärkter Aufbau,
•	 Frei einstellbaren Stützen,
•	 Erhöhung der Leistungsparameter einer bestehenden Anlage ohne Austausch des Förderers.

ROLLEN- UND 
KETTENDREHBÜHNEN

Eine Drehbühne ist ein Gerät zur Änderung der Richtung des zu transportierenden Fördergutes 
durch eine Drehbewegung zwischen 0° und 180°.  Es ist ein Teil einer Transportlinie, die mit Rollen- 
und Kettenförderer zusammenarbeitet. Die Drehbühne besteht aus einem Modul, das für die Dreh-
bewegung der Anlage verantwortlich ist, und einem Modul, das einen Rollenförderer enthält. Das 
Modul des Rollen- oder Kettenförderers ermöglicht den Transport von Material, das dem Standard 
der Europalette, der Industriepalette und anderen Standards entspricht.

PALETTEN-SHUTTLES

Das Transportsystem besteht aus automatischen, selbstfahrenden Paletten-Shuttles. Die Paletten-
Schuttles wurden für den horizontalen Transport des Fördergutes zwischen verschiedenen Positio-
nen in Lagern konzipiert. Sie können sowohl für den Versand des zu transportierenden Materials 
als auch für die Sortierung oder Verteilung der fertigen Produkte zwischen den Verarbeitungslinien 
eingesetzt werden.
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ASRS-PALETTENREGALBEDIENGERÄTE

Die Lagerautomatisierung mit Einsatz von Palettenregalbediengeräten ASRS (Automated Storage 
and Retrieval System) bedeutet effizientere und ergonomischere Arbeit ohne Fehler.  Das 
automatische Hochregallager nutzt die verfügbare Lagerfläche optimal aus und optimiert die Kosten 
für die Lagerung von Waren auf Paletten.  Die Palettenregalbediengeräte beschleunigen den Zugang 
zu den Produkten und machen den Lager vollautomatisch und sicher. Lagerbewegungen, die mit der 
Bedienung von Paletten verbunden sind, werden in Zusammenarbeit mit übergeordneten Systemen 
optimiert. Ein wesentlicher Aspekt ist die Abschaffung manueller Aufgaben und der Gabelstapler, 
die sich negativ auf die Umwelt auswirken. All dies ermöglicht es, das Risiko von Fehlern in den 
Produktlagerungszyklen auf den Paletten zu minimieren, und bietet spürbare Vorteile bei der 
Prozessoptimierung.

•	 SDP  
(einfach senkrecht)

•	 SDR  
(einfach parallel)

•	 DDP  
(doppelsenkrecht)

•	 DDR  
(doppelparallel))

ARTEN DER 
REGALBEDIENGERÄTE

TECHNISCHE DATEN*

Höhe des 
Regalbediengerätes:

4-15 m

(je nach Kundenwunsch)

X-Geschwindigkeit: 240 m/min

Z-Geschwindigkeit: 90 m/min

Horizontale 
Beschleunigung:

A=0,6m/s2

Vertikale 
Beschleunigung:

A=<1m

Maximale 
Belastung:

1500 kg (SD)  
1000 kg (DD)

*	Die Werte aller Parameter beziehen sich auf ein Beispielgerät und werden auf die 
individuellen Bedürfnisse zugeschnitten

PALETTENAUFZUG

Der sichere Transport von Fördergut auf Paletten erfolgt mit Hilfe eines Vertikalförderers. Die Sta-
bilität wird durch die Steifigkeit der Konstruktion und das Wagenführungssystem und die Zuver-
lässigkeit durch die eingesetzten und bewährten Lösungen sowie die hochwertigen Komponenten 
gewährleistet. Die Leistungsfähigkeit unserer Anlagen beträgt bis zu 200 Paletten/Stunde.

KOMPONENTEN DER PALETTENFÖRDERTECHNIK  
VERTIKALFÖRDERER

•	 Tragrahmen für das Förderband,
•	 Kabelführung,
•	 Endstoßstangen,
•	 Servicekette,
•	 Sensorbefestigungen,
•	 Gegengewicht,
•	 vollständig mit Schutzgitter abge-

grenzt,
•	 pneumatische Verriegelung der An-

fahrposition,
•	 Pulverbeschichtung in der vom 

Kunden angegebenen RAL-Farbe.

TECHNISCHE DATEN* ZUSÄTZLICHE AUSRÜSTUNG

Gesamthöhe der Anlage 
(Umfang):

a) 450-10 000 mm

b) 1001-1300 mm

(je nach Kundenwunsch)

Abmessungen der Palette: 1200x800x150 mm

Abmessungen des Lade-/
Arbeitsbereichs:

1300x1250x1800 mm

Belastung: 1500 kg

Ladehöhe: 450 mm

Vertikale 
Geschwindigkeit:

60 m/min

Horizontale 
Geschwindigkeit:

8 – 24 m/min *	Die Werte aller Parameter beziehen sich auf ein 
Beispielgerät und werden auf die individuellen 
Bedürfnisse zugeschnitten
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PALETTENLAGER

Vorteile für den Kunden 
Das automatische Leerpaletten-Magazin 
optimiert die Palettenlagerung und erhöht 
die Effizienz der Be- und -entladung von 
Paletten (Stapeln und Entstapeln).  Das Ge-
rät verbessert die Arbeitssicherheit, indem 
es das manuelle Heben schwerer Paletten 
ersetzt.

KOMPONENTEN DER PALETTENFÖRDERTECHNIK 
AUTOMATISCHE LAGERUNG

TECHNISCHE PARAMETER

Gesamtabmessungen: 1520x1530x2430 mm

Abmessungen der 
Palette:

1200x800x150 mm

Max. Tragfähigkeit: 500 kg

Max. Anzahl von 
Paletten:

15 St.

(je nach Kundenwunsch)

Steuerung: Siemens S7/200

Stromversorgung: 230/50 V/ Hz

Luftverbrauch: ca. 34/75 Liter pro  
Zyklus bei 6-8 bar

Pneumatik: Festo

Oberfläche des 
Förderbandes:

Konstruktion 
aus Normalstahl, 
pulverbeschichtet in  
RAL 7040 oder 5010

Vorteile:
•	 Möglichkeit der Beladung mit einem Pa-

lettenhubwagen, einem Gabelstapler 
oder der automatischen Beladung vom 
Band,

•	 Dank einer Zweistellen-Stoßstange er-
möglichen die beweglichen Seitenwände, 
die Breite an verschiedene Palettentypen 
anzupassen,

•	 Möglichkeit einer Erweiterung zu einer 
Produktionslinie,

•	 Möglichkeit, die Höhe der Palettenstapel 
durch das Anbringen zusätzlicher Module 
zu erhöhen.

Beschreibung des Geräts
Die Komponenten des Palettenlagers:
•	 ze stabilnej konstrukcji nośnej wykonanej,
•	 stabile Unterkonstruktion,
•	 rechteckige Hohlprofile mit Stützen,
•	 bewegliche Greifer,
•	 pneumatisch angetriebener Mechanis-

mus,
•	 verstellbare Füße,
•	 Palettenlager-Stoßstangen,
•	 Zweistellen-Stoßstange.
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Möglichkeit, die Parameter der  
ausgewählten Geräte frei zu ändern.

ES-KONFIGURATOR

Wir geben den Kunden die Möglichkeit, mit der Software ES Konfigurator den Layout des aPCS-Sys-
tems in Autocad selbstständig zu entwerfen.

Vorteile::

Zeitersparnis.

Laufende Bewertung des selbst  
entworfenen Systems.

Möglichkeit der Erstellung von  
Auftragsspezifikationen.

Überprüfung der verwendeten 
Geräte über den  
Online-Konfigurator.

Entwurf und Änderung der Layouts mit 
vorkonfigurierten Modulen.

In Autocad erstellte Blöcke und  
Export-Plug-Ins.

Möglichkeit, mehrere Varianten eines 
Projekts zu speichern.

Das online-gestützte System ist auf  
verschiedenen Arten von Geräten  
verfügbar.

Stufenlose und flexible  
Integration.

Wissensdatenbank.
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KÜNSTLICHE INTELLIGENZ
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Das aPCS-System wird durch fortschrittliche Automatisierungssysteme und IT-Lösungen unter-
stützt, welche die künstliche Intelligenz verwenden. Übergeordnete Ziele:

DIAGNOSE 
Das maschinelle Lernen mit Einsatz des Klassifizierungsalgorithmus (logistische Re-
gression) - der Prozess erfolgt mit Hilfe eingebauter Sensoren, die auf der Grundlage 
von Vibrationssignalen erste Anzeichen potenzieller Unregelmäßigkeiten erkennen. 
Das System sammelt Daten von den Sensoren, aus denen er statistische Maße er-
mittelt. Auf diese Weise lassen sich anomale (vom Muster abweichende) Zustände 
erkennen.

Die Klassifikation ordnet die Daten eines Palettenlaufs einer von zwei Kategorien zu 
(richtig/falsch).  Durch die Identifizierung aller Abweichungen informiert das System 
den Nutzer präventiv über problematische Situationen. 

Potenzielle Unregelmäßigkeiten, die festgestellt werden können:
•	 Ein Förderband mit defekten Rollen,
•	 Ein Förderband mit defekter Konstruktion,
•	 eine zu schwere Last auf der Palette,
•	 defektes Laufwerk,
•	 und andere.

REDUZIERUNG DES ENERGIEVERBRAUCHS
Intelligentes Transportmanagement – das System schaltet die Förderer ein und aus 
und reduziert auf diese Weise den Energieverbrauch, je nach der Anzahl der Paletten 
in der Pufferzone. 

WISSENSENTDECKUNG
Das System ermittelt kausale Zusammenhänge und Sequenzen von Ereignissen, indem 
es die folgenden Betriebsparameter analysiert:
•	 Arbeitszeitstruktur,
•	 Energieverbrauch,
•	 Angaben zu den Paletten (u. a.: Gewicht der Paletten, Produkte auf den Paletten),
•	 Ausfallbezogene Daten (z. B. MTTR, MTTF, MTBF, Anzahl der Ausfälle).

Die automatische Analyse der Zusammenhänge zwischen den oben genannten Para-
metern und den eingetretenen Ereignissen ermöglicht es u.a., zukünftige Ausfälle zu 
vermeiden oder die Effizienz des Systems bei verschiedenen Einstellungen zu bewer-
ten. Das System nutzt dafür die vorhandenen IT-Systeme: das Überwachungssystem 
ES QVIEW, WMS, CMMS, das Diagnosesystem.
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Das aPCS-System ist ein Schritt in die Zukunft der Intralogistik, in der innovative Tech-
nologien, künstliche Intelligenz und fortschrittliche Software intelligente, flexible und 
effiziente Lösungen schaffen. Die fortschrittlichen Funktionen der Steuerung, Datenver-
arbeitung und automatischen Diagnose passen das System nicht nur an die modernen 
Herausforderungen der Logistik an, sondern legen auch den Grundstein für die weitere 
Entwicklung der Technologie im Bereich der Intralogistik.

ES QVIEW  
ECHTZEIT-ÜBERWACHUNG

Mit einer an mobile Geräte angepassten Webanwendung ist es möglich, Ihr Unternehmen von jedem 
Ort der Welt aus zu verwalten. ES QVIEW bietet Echtzeit-Datenerfassung und -überwachung und 
unterstützt damit die Prozessoptimierung aller Intralogistiksysteme in Fabriken und Lagern an ver-
schiedenen geografischen Standorten.

Zu den verfügbaren Funktionen der Plattform gehören außerdem: Analyse und Statistik – auto-
matische Berechnungen, hierarchische Visualisierung, Online-Datenzugriff und Warnmeldungen in 
Form von SMS- oder E-Mail-Benachrichtigungen. ES QVIEW stellt einen Mehrwert der von Europa 
Systems angebotenen Intralogistiksystemen dar.

Die ES QVIEW-Plattform ist mit dem Visual Mobile Management-System ausgestat-
tet. Es ist ein intuitives, auf Benutzererfahrung basierendes Datenberichterstattungs- 
und Managementinformationssystem.

INNOVATIONEN GESTALTEN DIE ZUKUNFT  
DER INTRALOGISTIK

•	 Erhöhung der Effizienz und Kapazität.
•	 Verbesserte Arbeitssicherheit für die Mitarbeiter.
•	 Raumoptimierung im Lager und in der Produktion.
•	 Modulare Bauweise, die hohe Flexibilität der Lösungen durch schnellen Austausch von System-

konfigurationen in einer bestimmten Umgebung gewährleistet.
•	 ES QVIEW – Datenanalyse und Fernzugriff über eine Webanwendung.
•	 Senkung der TCO (Total Cost of Ownership) – Kostenreduktion dank der Synergie aus dem Ein-

satz moderner Fabrikmanagementsysteme, dem Einsatz moderner Antriebe und Algorithmen zur 
Unterstützung der Instandhaltung im Betrieb

•	 Integration des Automatisierungssystems mit anderen Systemen.
•	 Einsatz von Datenanalysemethoden, darunter KI, für Diagnose, Energiereduktion und Wissens-

entdeckung.
•	 Möglichkeit der selbstständigen Bewertung des APCS-Systems über den Online-Konfigurator, 

um Zeit zu sparen und die Konfiguration von Layouts dank der verfügbaren Module zu erleich-
tern.

UNSERE GARANTIEN
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IHR ANSPRECHPARTNER
+91 570 03 50
sales@europasystems.comEUROPA SYSTEMS

Żabów 76B, 74-200 Pyrzyce, Polen
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www.europasystems.com Dieser Katalog stellt kein rechtlich bindendes Angebot dar.


